SCHWERPUNKT
Werkstiickspannen

RUSTEN MIT GEWINN

Nullpunktspannsystem: Mit Garant ZeroClamp hat Gebhardt Werkzeug- und
Maschinenbau seine Werkstilickvorbereitung optimiert. Geriistet werden die
Frasmaschinen heute vorab auBerhalb der Frasmaschinen. Das Unternehmen
konnte so seine Maschinenlaufzeiten um téglich 6,5 h steigern.

ie Gebhardt Werkzeug- und Ma-
D schinenbau GmbH ist ein Traditi-

onsunternechmen mit hochkara-
tigem Kundenstamm: Fiir namhafte
Hersteller, hauptsachlich aus der Auto-
mobilindustrie, produziert der Spezialist
aus dem oberschwaibischen Baienfurt
modernste, hochkomplexe Spritzguss-
formen und Umformwerkzeuge. Mit
einem rund 70-képfigen Team deckt
der Mittelstinder von der Entwicklung
itber die Fertigung und Erprobung bis
hin zum After-Sales-Service die gesam-
te Wertschopfungskette im Werkzeug-
bau ab.

Mit Hilfe eines Faro Messarms wird das Bauteil direkt auf der Spannpalette

vermessen.

14 fertiging - Mai 201l

Um die Arbeitsablaufe im Bereich
Fertigung nahtlos aufeinander abzu-
stimmen, suchte Gebhardt seit
2010/2011 fir die Frasbearbeitung
nach einem neuen Nullpunkt-Spann-
system. Die Verantwortlichen bei
Gebhardt setzten es sich zum Ziel, die
Riist- und Nebenzeiten maligeblich zu
verkiirzen, die Leistungsfahigkeiten der
grollen Frismaschinen voll auszu-
schopfen, Stillstandszeiten zu reduzie-
ren und insgesamt noch kosten- und
zeiteffizienter zu arbeiten. Nach einer
umfassenden Marktpriifung und Preis-
Leistungs-Vergleichen entschied sich

Perfekt vorbereitet: Die geriisteten Paletten werden rund um die Uhr auf
den Frasmaschinen bearbeitet,

das Unternehmen fiir Garant Zero-
Clamp. Weil die Anforderungen des
Unternehmens sehr hoch und relativ
speziell waren, hatte man sich im Aus-
wahlverfahren hauseigene Tests iiber-
legt, die alle Bewerber durchlaufen
mussten. Warme-Kompensation, Wie-
derholgenauigkeit, Zuverlassigkeit,
technische Raffinesse sowie die Steifig-
keit Hir die Schwerzerspanung standen
hier im Fokus. ,Am Ende der Testrei-
hen konnten zwei Nullpunktspannsys-
teme unseren Qualitdtsanspriichen ge-
recht werden”, sagt Geschaftsfihrer

Markus Gebhardt. ,Die Kompensation

Auf einen Blick

Garant ZeroClamp von
Hoffmann

Das Nullpunktspannsystem
tberzeugt durch hohe Prézision
mit robuster, einfacher Technolo-
gie sowie durch ein gutes Preis-
Leistungs-Verhaltnis. Augenfillig
ist zudem die hohe Haltekraft
von 25000 N schon bei gerin-
gen Einzugskrédften und ein ro-
buster, einfacher Aufbau. Das in-
novative Nullpunktspannsystem
trégt zur Minimierung von Riist-, 2

Wechsel- und Nebenzeiten bei. :;
So kann sich das zuverléssige £
System schon in kurzer Zeit‘§

amortisieren.



der Warmeausdehnung immer zur Mit-
telachse hat uns die Entscheidung dann
in der letzten Instanz aber leicht ge-
macht.” AuBlerdem wertschdtzte er die
kompetente und nachhaltige Betreu-
ung durch den zustdndigen Hoffmann-
Group-Aufiendienstmitarbeiter. Be-
diirfnisse wurden im Vorleld konkret
angesprochen und etwaige Probleme
ausgerdumt. So stand Gebhardt bei-
spielsweise vor der Herausforderung
sehr starker Warmeentwicklung beim
Zerspanen mit groflen Platten und den
resultierenden Schwierigkeiten bei der
Demontage. Die  unbiirokratische,
schnelle und mafBgeschneiderte Lisung
dafiir beeindruckte ihn und sein Team.

Ein ausbalanciertes Gesamtsystem

Besonders innovativ an der Arbeitswei-
se von Gebhardt ist die prazise Vorberei-
tung der eigentlichen Werkstiickbear-
beitung, bei der auch Garant ZeroClamp
zum Einsatz kommt: Um Stillstandszei-
ten der Frasmaschinen zu vermeiden,
riistet man die Werkstiicke bereits vorab
aul’erhalb der Maschine. Circa 30 ei-
gens entwickelte Lochrasterplatten lie-
gen dazu in einem zentralen Regalsys-
tem bereit. Der Werkstattkran hebt die
jeweils bendtigten Spannplatten aus
dem Regal auf einen Riistplatz, wo sie
mit dem Bauteil ,verheiratet” werden.
Danach werden die beiden gemeinsam
auf einen Messplatz umgelagert, auf
dem die Nullpunktspannsystemplatte
bereits bereitsteht. Mit einem Faro-
Messarm wird das Bauteil direkt auf der

Kampf dem Stillstand: Die Werkstiicke werden
hereits vorab auBerhalb der Maschine geriistet.
Etwa 30 eigens entwickelte Lochrasterplatten
liegen dazu in einem zentralen Regalsystem bereit.

Spannpalette vermessen. Die Messer-
gebnisse werden an das Softwaresystem
tibergeben. So konnen alle Arten von
Werkstiicken prazise vorbereitet und
anschlieBend komplett geriistet in die
Frasmaschine eingesetzt werden.

LZur weiteren Steigerung unserer Ef-
fizienz und Produktivitat sind alle Loch-
rasterplatten und NPSS-Platten mit ei-
nem Datamatrix-Code gekennzeich-
net”, erkldart Abteilungsleiter Rainer
Brandt. ,Dieser Code wird automatisch
eingescannt, und der Computer liber-
priift, ob alle Daten korrekt sind — wenn
beispielsweise Werte nicht stimmen
oder etwas fehlerhalt verbaut wurde,
wird das sofort bemerkt und behoben.”

Optimierte Fertigungsablaufe

Heute hat Gebhardt seine Fertigungsab-
laufe so nahtlos und technisch ausgereift
aulgebaut, dass das Unternehmen jeden
Tag bares Geld spart: Durch externes
Riisten und Vermessen der Bauteile, ge-
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paart mit dem Garant-ZeroClamp-Null-
punktspannsystem, konnen die Mitar-
beiter tdglich etwa 20 Paletten perfekt
vorbereiten. Diese werden dann rund
um die Uhr mit sehr geringen Stillstands-
zeiten der Frasmaschinen bearbeitet.

Bei einer durchschnittlichen Vorbe-
reitungszeit jeder Palette von circa
20 min steigert Gebhardt seine Maschi-
nenlaufzeiten um téglich insgesamt
6,5 h. Aber auch der optimierte Prozess
beim Riisten verschafft den Mitarbei-
tern neu gewonnene Zeit, so Brandt.

Die freigesetzten Kapazititen setzt
man fiir Programmierarbeiten und wei-
terentwickelnde Malnahmen ein, um
auch in Zukun{t mit Innovation und Ef-
fizienz zu {iberzeugen. Die Belegschaft
wird so optimal entlastet und leistungs-
stark eingesetzt. Gebhardt: ,Wir sind
begeistert von unserem Gesamtsystem,
einer einzigartigen Kombination aus ei-
ner Software fiir den gesamten Produk-
tionsprozess, integriertem Messsystem
und dem hochgenauen- Nullpunkt-
spannsystem Garant Z'-eroC.lamp. Der-
zeit planen wir die Nachriistung unse-
rer vierten Frasmaschine mit Garant
ZeroClamp, um auch hier aus dem Vol-
len schopfen zu konnen.” I
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